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Software voor de wapeningsstaalindustrie

1. Beschrijving

LabelMaster is een programma voor de planning, sturing en beheersing van het
productieproces in buigcentrales en prefabfabrieken. Het maakt het beheer van
stamgegevens voor de wapeningsstaalindustrie, het maken van buigstaten en
positielijsten mogelijk. Op basis van de stamgegevens kunnen nieuwe buigstaten
ingevoerd en bewerkt worden. Bij de buigstaten kunnen materiaallijsten, labels
en kniplijsten geprint worden.

De basis van het programma is een module, waarin de stamgegevens,
buigstaten en materiaallijsten beheerd worden en waarmee onder meer een
knipverliesminimalisatie doorgevoerd kan worden.

2. Functies

In het programma Labelmaster heeft u de mogelijkheid buigvormen in te voren
en te bewerken. Dit houdt ook een gemakkelijke, vrij te bepalen grafische invoer
van de buigvormen in. De buigverlenging wordt automatisch afgetrokken. Een
uitgebreide catalogus met buigvormen wordt met het programma meegeleverd.

In het programma LabelMaster kunnen staalsoorten eenvoudig beheerd worden.
U kunt bij iedere staalsoort de beschikbare diameters invoeren en een staalsoort
als standaard staalsoort definiëren.

Bovendien kunt u bij de stamgegevens de basisgegevens van uw machines
invoeren en onderhouden. U heeft hierbij de mogelijkheid, machines in te voeren
en in het geval van een staafknipmachine deze vrij te parameteriseren. Op deze
manier kunt u bijvoorbeeld kniptoleranties voor rechte en gebogen staven
vastleggen, richtlijnen voor kopknip en het vullen van het aflegsysteem of de
boxen vastleggen. Bij de staafknipautomaten kan bovendien een boxenplan
ingevoerd worden. Door de invoer van het aantal banen en de zich daarin
bevindende boxen kan het aflegsysteem overeenkomstig uw situatie voor iedere
staafknipautomaat vastgelegd worden. Dat omvat opgave van de baan en
boxlengtes, minimale en maximale lengte, minimale en maximale staaflengtes en
het gebruik van banen, waarbij onderscheid gemaakt kan worden tussen recht
en gebogen. De gebruiker heeft verder de mogelijkheid, het maximale aantal
staven, dat tegelijkertijd in een box gelegd kunnen worden, vast te leggen. Een
flexibele definitie van de voorraadlengtes, welke afhankelijk van de beschikbare
magazijnlengtes, de invoer van bepaalde lengtes voor een diameter mogelijk
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maakt, maakt de machinestam compleet. Aansluitend kunnen de aanwezige
machines tot een productielijn samengevoegd worden, om de werkelijke
materiaalstroom in het productieproces weer te geven.

Uitgaande van de stamgegevens kunnen buigstaten ingevoerd en bewerkt
worden. Bij de invoer van een buigstaat hoort de registratie van
buigstaatnummer en -omschrijving, leverdatum, beschrijving van de bouwplaats,
de klantnaam en het afleveradres. Hieronder ziet u het invoerscherm van de
buigstaten.

Bij de buigstaten kunnen de posities ingevoerd worden. Deze worden met
positienummer, aantal, staalsoort, diameter, buigvorm en de gewenste machine
waarop de positie gemaakt moet worden vastgelegd. De invoer van de
buigvormmaten gebeurt met een grafisch invoerscherm.

Bij wijze van eenvoudige controle van de ingevoerde posities kunt u de buigstaat
printen. Dit geeft u een overzicht van alle posities van een buigstaat en een
grafische weergave van de buigvorm met de maten. Hierna ziet u een afdruk van
een buigstaat.
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Bovendien heeft u de mogelijkheid, de posities van een plan naar bijvoorbeeld
Excel te exporteren.

Voor de productie van de posities van een buigstaat kunt u labels printen. Hierop
staat ook de grafische weergave van de buigvorm met buigvormmaten. Op de
labels kan bovendien een PDF-Barcode geprint worden, waarmee een offline
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besturing van de machines mogelijk wordt. Met het inlezen van de barcode aan
de machine vervalt de invoer met de daarvoor benodigde tijd en kans op fouten.
Hieronder staat een print van de labels.
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Met de (optionele) technische module kunt u een knipverliesoptimalisatie
uitvoeren. Het voordeel van de optimalisatie is het verminderen van afval en
reststukken, zodat de materiaalkosten omlaag gaan. Het gebruik van de
optimalisatie vermindert bovendien het werk van het personeel aan de machine,
zodat bij een gelijke hoeveelheid werk een betere bezetting van de machine en
daarmee een hogere productiviteit bereikt wordt. De optimalisatie kan per
buigstaat of per diameter uitgevoerd worden. Een optimalisatie per buigstaat
maakt een snelle productie van de buigstaat mogelijk, terwijl een optimalisatie
naar diameter over meerdere buigstaten allereerst een minimalisatie van afval
en restlengtes mogelijk maakt. Het resultaat van de optimalisatie is een kniplijst,
die ook een PDF-barcode bevat. Met deze PDF-barcode kunnen de gegevens voor
iedere knipcyclus naar de machine overgedragen worden. Op de kniplijst wordt
ook een samenvatting van de gebruikte voorraadlengtes gegeven, waarmee
inzichtelijk wordt welk aantal van de voorraadlengtes gebruikt worden en hoe
groot het afval en restlengte-aandeel per voorraadlengte is.

Bovendien kunt u met  de technische module posities handmatig op andere
machines plannen . Hierbij kunt u de machinetoewijzing voor posities achteraf
veranderen.
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3. Uitbreidingsmogelijkheden en individuele aanpassing.

Het programma LabelMaster kan al voor de installatie met stamgegevens gevuld
worden. Bovendien is een individuele aanpassing van de output (prints) mogelijk.
De uitbreiding van het programma gebeurt door eenvoudig te installeren
updates.

4. Systeemeisen

Hieronder staan de minimale systeemeisen.

- Pentium III met 400 MHz of vergelijkbare of krachtiger processor
- 128 MB RAM
- Vaste schijf capaciteit van minimaal 300 MB
- Windows 2000 of nieuwer Windows besturingssysteem
- Laserprinter inclusief de juiste drivers

5. Informatie

Met vragen over het gebruik van de software kunt u contact opnemen met
LENNERTS & PARTNER GmbH.

LENNERTS & PARTNER GmbH
Mohrenstraße 12
D-96450 Coburg

Telefoon:  +49 9561 8040-20
Telefax:  +49 9561 8040-40

E-Mail: support@lennerts-partner.de
http://www.lennerts-partner.de

Voor de Benelux:

TNU Management B.V.
Bergpoortstraat 46
NL-7411 CM  Deventer

Telefoon:  +31 (0)570 54579
+31 (0)6 17 146340

e-mail: dee@tnu-management.nl

5.1.0.1. Aansprakelijkheid en auteursrechten
Alle teksten zijn auteursrechtelijk beschermd. Openbaarmaking, overnemen of
gebruik van teksten, afbeeldingen of andere gegevens mag alleen met
schriftelijke  toestemming  van  LENNERTS  &  PARTNER  GmbH.  Voor
gebruiksaanwijzingen, folders, aanbevelingen wordt geen aansprakelijkheid
geaccepteerd. Ondanks onze inspanningen om foutloos te werken zijn fouten,
vergissingen of interpretatieverschillen mogelijk.
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